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102 jaar 

Op 9 augustus j.l. vierde ons oudste lid mevrouw R. Kramer-Curré haar verjaardag. 

Gelukkig verkeert zij in een, voor haar leeftijd, bijzondere goede conditie. Ze is goed bij de 

tijd en ze kan uitstekend haar zegje doen. Tijdens haar verjaardag was ze tijdelijk 

opgenomen in het Gelders Hof te Dieren, daar zij op dat moment moeite had met het 

lopen. 

Namens de stichting De Schakels hebben de heren Eddy Krabbenbos en Henk 

Stoelwinder de felicitaties overgebracht aan deze kranige en sterke vrouw van 102 jaar met 

haar eigen veelzeggende woorden:  “op naar de 103”. 
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De Schakels 

 

           Nieuwsbrief no. 97 

Schakelleden, overleden in het derde kwartaal van 2014 

 
Helaas is ons wederom een aantal Schakelleden ontvallen. Hun namen vermelden wij met eerbied 
in onze nieuwsbrief. Dat zij rusten in vrede.  
 Geboren  Overleden 
Mevrouw  G. Zweers-Jansen                       05-03-1946   02-08-2014 
Mevrouw  D. Nijhoff – Eberhard                15-11-1919            13-09-2014 
 
Onze oprechte deelneming gaat uit naar de nabestaanden. Wij wensen hun sterkte en berusting  
bij het verwerken van dit voor hen zo zware verlies. 

De Nieuwsbrief verschijnt eind maart, juni, september en december. Kopij kan worden aangeleverd bij de leden van de redactie tot uiterlijk de 10
e
 

van deze maanden. Teksten zo mogelijk aanleveren in Word en beeldmateriaal in JPG. Origineel beeldmateriaal kan desgewenst door de 

opmaakredactie worden gedigitaliseerd. De redactie heeft het recht redactionele wijzigingen of bekortingen aan te brengen in de aangeleverde kopij. 

Bijdragen moeten voorzien zijn van de naam van de auteur of de commissie, die de bijdrage aanlevert. Het accepteren van een bijdrage is geen 

garantie voor plaatsing in een bepaald nummer. Van geweigerde bijdragen zal de inzender op de hoogte worden gebracht. De schrijver is 

verantwoordelijk voor de mening die in de bijdrage wordt weergegeven. Deze mening is niet noodzakelijkerwijs de mening van de redactie of het 

bestuur van Stichting De Schakels, of daarmee in overeenstemming. Mochten personen, instanties of bedrijven van mening zijn schade te hebben 

geleden ten gevolgen van een publicatie, dan zal Stichting De Schakels geen vergoedingen verstrekken. Aangeboden bijdragen en beeldmateriaal 

moeten vrij zijn van auteursrecht. Stichting De Schakels zal geen auteursrecht vergoeden. 

 

Nieuw lid: Wij heten welkom de heer S. Cats uit Duiven. 
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DE NIEUWSBRIEF DIGITAAL ONTVANGEN !!!  
“Mededelingen Bestuur” door de voorzitter, Henk. J. Stoelwinder 
 
Het bestuur wil u graag het volgende onder de aandacht brengen: 
 
Gelet op de stijgende kosten voor o.a. het maken van de Nieuwsbrief, 
evenals de verhogingen van de posttarieven in januari 2014 en 
wederom in juli 2014 is het bestuur aan het inventariseren hoe we 
e.e.a. beheersbaar kunnen houden. Dit natuurlijk met als uitgangspunt 
dat we niet op de kwaliteit van de service aan onze donateurs/leden willen inleveren. 

In het bijzonder de portokosten voor het versturen van de Nieuwsbrief beginnen nu echter wel enige 
druk op het budget uit te oefenen. Om vooral deze portokosten in de hand te houden is het bestuur de 
mogelijkheid aan het bestuderen of het verzenden via de “digitale snelweg” tot één van de oplossingen 
kan gaan behoren en een positieve bijdrage kan leveren aan het terugdringen van de kosten. 

Het bestuur heeft een proef uitgevoerd, in overleg met onze buitenlandse donateurs/leden en relaties, 
om te bezien of dit een haalbare en verantwoorde oplossing kan zijn. Wij hebben mogen en kunnen 
vaststellen dat deze proef, voor zowel de ontvangers als voor diegenen die zich binnen de redactie van 
de Nieuwsbrief bezig houden met het verzenden, naar volle tevredenheid is verlopen. E.e.a. betekent 
dat het bestuur hier een verdere invulling aan wil geven en het verzoek aan al onze donateurs/leden 
richt om, als u in het bezit bent van een computer en een e-mail adres, u te melden indien u de 
Nieuwsbrief vanaf 2015 digitaal wilt ontvangen. Een bijkomend voordeel/service bij de ontvangst van 
de digitale Nieuwsbrief is dat alle pagina’s, waar kleur in zit, ook in kleur worden ontvangen. 

Indien u onze Nieuwsbrief per 2015 digitaal wilt ontvangen dan zouden wij graag van u een reactie 
willen ontvangen vóór januari 2015, zodat wij e.e.a. vroegtijdig in gang kunnen zetten en u per maart 
2015 de digitale versie kunt ontvangen.  

Uw reactie mag:  
per e-mail : stichtingdeschakels@gmail.com, 
per telefoon : 0313 - 47 45 13  
per post : Secretariaat “De Schakels” p/a Smitsweide 19, 6983 EH Doesburg 
 
Het spreekt vanzelf dat uw e-mail adresgegevens (net als uw normale adresgegevens) op de juiste 
wijze en met grote zorg zullen worden behandeld en door het bestuur en de redactie nooit aan derden 
zullen worden gegeven, tenzij na uw uitdrukkelijke toestemming.  
Uw reactie zien wij met belangstelling tegemoet.  
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Naam Woonplaats Geboren Leeftijd 
De heer J.A. Valentijn Velp 1 10 1923 91 
Mevrouw H. Aalders-Gerritsen Arnhem 2 10 1932 82 
De heer M.J. Straatsma Duiven 3 10 1929 85 
Mevrouw C.H. van Dijk-Wolsink Velp 3 10 1932 82 
Mevrouw G. Bosveld-van Hussel Rheden 4 10 1929 85 
De heer W.J. Wennink Winterswijk 6 10 1944 70 
Mevrouw I.M. Smans-Bouwman Velp 8 10 1936 78 
Mevrouw J. Beumer-Bosveld Rheden 9 10 1937 77 
Mevrouw  E.W. Neger Arnhem 14 10 1932 82 
Mevrouw B. Middelhoven-Pennekamp Dieren 14 10 1926 88 
De heer K.  Paardekooper Loenen 15 10 1936 78 
De heer A. de Jonge De Steeg 16 10 1939 75 
Mevrouw G.A.M. Rikken-van Putten Berg en Dal 17 10 1944 70 
Mevrouw J. Evers-Kranenburg Velp 19 10 1933 81 
De heer W. Lenten Arnhem 22 10 1922 92 
Mevrouw E.C.J. Aalbers-Florestein Arnhem 23 10 1931 83 
De heer W. Klaasen Neede 23 10 1944 70 
De heer J.T. Smeltink Rheden 23 10 1929 85 
De heer G.H. ten Broeke Doetinchem 25 10 1921 93 
Mevrouw P.A. Westhoven-Troost Doesburg 29 10 1944 70 
De heer H.A. van Dijk Velp 29 10 1931 83 
De heer J. Veldman Velp 1 11 1928 86 
De heer T.H. Evers Velp 2 11 1932 82 
Mevrouw A. Meyer-Freriks Rheden 3 11 1933 81 
Mevrouw W.P.C. de Reus-Dijkman Zevenaar 4 11 1929 85 
Mevrouw A.C. Boersma-Da Costa Gomez Westervoort 7 11 1939 75 
De heer G.J. Heil Velp 8 11 1927 87 
Mevrouw A.M. Budel-Roelofsen Velp 9 11 1927 87 
De heer  W.J. Schik Angerlo 13 11 1937 77 
De heer H. Scheffers Arnhem 13 11 1944 70 
Mevrouw A.H. van Amerongen-Diekema Hengelo Gld. 14 11 1944 70 
De heer P.A. Weenink Oudehaske 15 11 1944 70 
De heer H.B. van den Heuvel Brummen 19 11 1934 80 
Mevrouw G.H.W. te Kloeze-van Helsdingen De Steeg 19 11 1937 77 
De heer W.  Hendriksen Doetinchem 20 11 1935 79 
Mevrouw M.R.H.G. Janszen-van Eyck Doetinchem 21 11 1944 70 
Mevrouw M.A. Rutgers-Leijenaar Rheden 21 11 1931 83 
Mevrouw D.I. Umboh-Doets Zaandam 21 11 1923 91 
Mevrouw H.J.de Haan-van Rooij Rheden 24 11 1929 85 
Mevrouw P.  Wolting-Beihuisen Deventer Colmsgate 26 11 1935 79 
De heer J.P. Tulp Dieren 26 11 1934 80 
De heer D. Vermeulen Dieren 26 11 1944 70 
De heer J.G. van Elburg Duiven/Groessen 26 11 1936 78 
De heer G. Kreuzen Rheden 27 11 1931 83 
De heer A. van Weij Rheden 27 11 1924 90 
De heer C.  Corts Zelhem 30 11 1934 80 
De heer A. Hak Velp 5 12 1937 77 
Mevrouw M.J. Schol-Bonebakker Bussum 6 12 1929 85 
De heer H.J. Wieggers Rheden 9 12 1934 80 
De heer H. Janssen Bemmel 13 12 1944 70 
De heer Th.F.A. Bömer Zelhem 15 12 1944 70 
De heer E. de  Heer Leuvenheim 17 12 1935 79 
De heer H.A. Beumer Ellecom 19 12 1937 77 
Mevrouw I.C. Mager-Purvis Dieren 21 12 1937 77 
De heer J.E. Ivangh Rheden 21 12 1929 85 
De heer S. Zeilmaker Rheden 21 12 1937 77 
Mevrouw W.E. Bolte-Mast Rheden 22 12 1923 91 
De heer W. de Zwart Zutphen 23 12 1927 87 
Mevrouw A.M.    Olthuis-Exterkate Goor 29 12 1927 87 

Onze 70- 75-jarigen en ouder, die in oktober, november en december 2014 jarig zijn 
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door Eddy Krabbenbos 
(Hoe een Sliedrechtenaar met een Arnhems 
meisje trouwde.) 
 
Teunis Maat was bij Thomassen een 
“rekenwonder”, Frida Maat - Besseling is net 
geen 100 jaar geworden. 
 
Frida Maat - Besseling 
De redactie was al voorbereid dat er zich weer 
een 100 jarige zou aanmelden. Helaas kwam 
mevrouw Frida Maat - Besseling, geboren op 12 
september 1914 in Arnhem in een snoep-
winkeltje op Klarendal - straat onbekend - op 6 
mei 2014 plotseling te overlijden. Dat lazen we 
al in de vorige aflevering. Ik (EKr.) heb toch een 
gevoel dat zij wat opgewonden was, zo vlak 
voor haar 100e verjaardag). Enkele weken 
daarvoor sprak ik haar nog op haar kamer en 
was ze vol van haar komende verjaardag. 
 
Dank zij haar jongste dochter Ria van Zwieten - 
Maat in Eerbeek namen wij haar ook op in onze 
bijdrage over de krasse Thomassen- weduwen 
in Rheder Hof. Ze had zich er immers zo op 
verheugd om er ook in te staan. 

Mevrouw Maat - Besseling had tot voor kort nog 
één 4 jaar jongere broer, oom Jan in 
Hellevoetsluis. (96 jaar). Op 26 augustus jl. is 
deze oom Jan in Hellevoetsluis begraven. 
 
Na de lagere school op Klarendal - in 1926 - 
ging Frida 2 jaar naar de huishoudschool in 
Arnhem en werd zij daarna al na enige jaren 
aangesteld als kleuterjuf, bewaarschooljuffrouw 
heette dat toen nog. Kennelijk kon dat toen 
allemaal. 
 
Omdat haar man, Teunis Maat al in 1958 op 44 
jarige leeftijd kwam te overlijden, is Frida bijna 
56 jaar weduwe geweest met 3 opgroeiende 
kinderen, te weten:  
ANKE (1943), geboren in Arnhem en al 
overleden op 20 juni 2006.  
Zij was pas 14 jaar toen haar vader overleed.  
GERRIT (1945), geboren in Bleskensgraaf en 
overleden op 11 juni 2006. Gerrit was pas 13 
jaar bij zijn vaders overlijden. 

“Rekenwonder” en “Net geen 100 jaar” 
 

 
 mevrouw F. Maat met haar broer Jan Besseling 

 
Mevrouw Maat, achter haar dochter Ria van 
Zwieten en haar beide dochters en 1 kleinkind 
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RIA (1947), eveneens in Arnhem geboren en 
getrouwd met Jan van Zwieten, wonende in 
Eerbeek, was bij vaders overlijden in 1958 pas 
11 jaar. 
Als je als moeder zo oud wordt, overleeft zij 
haar eigen kinderen. Dat is hier ook gebeurd en 
dat zie je vaker gebeuren in vele families. 
 
Teunis Maat, geboren op 2 april 1914, kwam in 
1934 bij Thomassen in Rheden werken na zijn 
MTS-opleiding in Dordrecht, waar hij uitblonk 
als een zeer goede wiskundestudent. Teunis 
was een boerenzoon en had meerdere broers 
en een zus, waarbij al gauw vast stond dat hij 
geen boer hoefde te worden. Teunis mocht 
doorleren en hoefde ook niet in militaire dienst, 
daar waarschijnlijk wel een van de andere 
broers de militaire dienstplicht zal hebben 
vervuld. 
 
Trouwen 
Teunis en Frida leerden elkaar kennen – ook 
weer toeval, mijns inziens, omdat Teunis sinds 
zijn aanstelling bij Thomassen in de kost kwam, 
c.q. op kamers kwam op de Valkenbergerweg 7 
in de Steeg, waar goede kennissen van Frida 
woonden en waar zij ook vaak over de vloer 
kwam. 
Frida woonde toen in Arnhem in de Burge-
meester Weertsstraat 82. Dat alles lezen we op 
de huwelijksaankondiging, want ze trouwden op 
17 februari 1943, midden in de oorlogstijd. 
 
Dat zoon Gerrit in 1945 in Bleskensgraaf is 
geboren heeft te maken met de grote 
uittocht/evacuatie van de gehele Arnhemse 
bevolking tijdens de “Slag om Arnhem” die een 
grote impact heeft gekregen en veel langer 
duurde dan verwacht. 
 
Huizen voor chefs en bazen 
Thomassen had voor de oorlog enkele huizen 
laten bouwen op de Havelandseweg en tevens 
twee grote huizen voor chefs en bazen aan de 
Pinkelseweg, de nummers 1 en 3, bij de 
spoorwegovergang, die naar de Arnhemse 
Straatweg leidde. We weten nu van Ria dat 
haar ouders in 1948 in het Thomassenhuis aan 
de Pinkelseweg 3 naast de fietseningang 
(westzijde) naar de bedrijfsgebouwen zijn 
komen wonen. Tot aan zijn overlijden heeft de 
familie daar gewoond. Het was een ruim 
vooroorlogs huis met een grote tuin. 
 

Het is bekend dat Teunis een groot liefhebber 
van tuinwerk is geworden. Dat gaf hem de 
nodige ontspanning voor zijn ingewikkelde 
rekenwerk bij Thomassen. 
 
Teun Maat, beschreven in “De Koppeling” 
van mei 1958 (verkort). 
Heer Maat werkte op de tekenkamer direct 
rechts aan het raam tegen de muur van de 
andere kantoren, wel de meest rustige plek.  
(Begrijp goed, dit was na de oorlog). 

 
Omringd door stapels boeken en tabellen houdt 
hij zich namelijk bezig met berekeningen over 
o.m. het vermogen dat de klant van de motor 
verwacht, aan welke belastingen het werktuig 
onderhevig is en welke krachten alle onderdelen 
te verwerken krijgen. De keuze van de 
materialen houdt hiermee nauw verband.  
 
“De klant stelt eisen aan de bestelling van een 
compressor, ik ga dan na welk type compressor 
uit ons aanbod daaraan het best voldoet. 
Ik werk dan ook nauw samen met de construc-
teurs, met de afdeling berekeningen en de 

 
de heer T. Maat achter zijn bureau op de 
tekenkamer 
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commerciële afdelingen, alles heeft zijn prijs, en 
ook daar moet naar gekeken worden in het 
belang van de klant. 
Daarnaast verzorg ik de bedieningsvoor-
schriften van onze producten”, aldus heer Maat, 
“omdat je met veel onderdelen in aanraking 
komt en je weet welke eisen daaraan moeten 
worden gesteld”. 
 
Heer Maat kwam op donderdag 22 november 
1934 ‘tijdelijk’ in onze dienst, aldus de schrijver 
van deze bijdrage.  
Ook lezen we, dat de heer Maat juist in de 
crisisjaren slaagde voor het examen aan de 
M.T.S. te Dordrecht. Door de nood gedwongen 
nam hij een betrekking aan als leerling-
stempelmaker bij de Gasmeterfabriek te 
Dordrecht. Na één jaar kreeg hij daar ontslag, 
waarna hij na enige tijd bij Thomassen in dienst 
kwam. 
Ondernemingsraad 
Heer Maat vertegenwoordigde in de O.R. groep 
5, gevormd door de afdelingschefs en het 
middelbaar personeel. Tevens was hij 
bestuurslid van het W. G. F. Thomassen 
Pensioenfonds. 
Zijn vrijetijdsbesteding 
Eén van zijn hobby’s is het onderhoud van de 
grote tuin bij zijn huis aan de Pinkelseweg, die 
hij met hart en ziel bewerkt. Ook luistert hij 
graag naar het lichtere genre muziek en kijkt hij 
graag t.v. (televisietoestel, werd er toen nog 
geschreven) als er een opera, operette of toneel 
gepresenteerd wordt.  
 
Buiten Thomassen om zit Heer Maat nog in de 
oudercommissie van de Willem de 
Zwijgerschool in Rheden als secretaris-
penningmeester. 
De schrijver van deze bijdrage eindigt met te 
hopen dat de heer Maat volgend jaar in 
november zijn 25-jarig dienstverband bij 
Thomassen mag vieren.  
 
Ziek naar de Rivièra 
Intussen weten we dat mijnheer Maat dit 25 jaar 
dienstverband helaas niet heeft gehaald. Op 
zaterdag 26 juli 1958 overleed heer Maat aan 
leukemie. 
Dochter Ria laat nog weten dat haar ouders - 
Teun Maat was toen al flink ziek - op kosten van 
de directie van Thomassen twee weken naar de 
Franse Rivièra mochten met een bevriend 
echtpaar. Maar na enige dagen moest heer 

Maat al met een vliegtuig snel naar Nederland 
worden gevlogen, kwam in het Velper 
Ziekenhuis te liggen en kon nog net op tijd 
afscheid nemen van zijn familie. 
Mevrouw Maat echter dorst toen niet te vliegen 
en is per auto naar Nederland gereisd. 
 

 
Hr. Teun Maat, Ir. Felix, , Dr. Beumer, Half 
zichtbaar, Hr. en Mevr. Groote, Mej. Siny 
Schaap, Ir. en Mevr. Chevalier, bij hun afscheid 
in Restaurant Rijzenburg. 
 

 

Hr. Teun Maat, Ir. Felix, Mevr. en Dr. Beumer, 
Mevr. Dizzy Dalmeijer, dir. secretaresse 

 v.l.n.r. Hr. Brunting, Hr. en Mevr. Chevallier en 
Hr. T. Maat 
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In “De Koppeling” van augustus 1958 staat 
een “In Memoriam” 
 
De laatste dag voor de vacantie, zaterdag 26 juli 
1958, werden wij zeer geschokt door het bericht 
dat de heer T. Maat was overleden. 
Wij hadden al gevreesd, dat dit verscheiden 
onvermijdelijk zou zijn, doch we leefden nog in 
een onzekere hoop dat er een wonder zou 
geschieden. Het heeft niet zo mogen zijn. 
 
Met de heer Maat is één van onze uitnemende 
krachten heengegaan. 
Een persoon, die door ijver en bekwaamheid en 
karakter de achting en vriendschap van allen, 
die met hem werkten, heeft veroverd. Nooit 
deed men tevergeefs een beroep op zijn 
hulpvaardigheid.  
Een buitengewoon geheugen vergemakkelijkte 
zijn werkzaamheden, die zo belangrijk waren 
omdat zijn rekenwerk het begin van iedere 
opdracht of nieuw product was. Hij laat ons een 
schat van gegevens en berekeningen na, die 
door zijn nauwgezetheid, uitstekend geordend 
en toegankelijk zijn. Voor deze nalatenschap 
van bijna 24 jaar arbeid past ons dankbaarheid. 
Hij heeft mee opgebouwd aan ons bedrijf op 
actieve wijze en uit hoofde daarvan en van zijn 
persoonlijke eigenschappen zal de naam Maat 
bij Thomassen voortleven. 
 
De heer Maat hield zijn kennis niet voor zichzelf, 
maar verbreidde deze onder degenen, die 
onder zijn leiding werkten, omdat hij begreep 
dat dit de juiste manier was om het bedrijf, dat 
hem lief was, te dienen. 
Voor zijn vervangers is de taak om in de 
voetsporen van hem voort te gaan het middel 
om hun leermeester hiervoor te danken en te 
eren. 
Ook als lid van de Ondernemingsraad en van 
het bestuur van de Stichting W. G. F. 
Thomassen Pensioenfonds heeft hij zijn kennis 
en inzicht ter beschikking gesteld en worden zijn 
adviezen op hoge prijs gesteld. 
Het is onze innigste wens dat zijn vrouw en 
kinderen troost en kracht zullen vinden in de 
wetenschap dat man en vader zijn plicht ten 
opzichte van bedrijf en gezin trouw en 
voorbeeldig is nagekomen. 
 
 
 
 

 
Naschrift 
Wij weten dat de Heer Maat vooral bij directeur 
de Heer Ph. Brunting in hoog aanzien stond, 
getuige de foto’s hierbij, waar Teun Maat 
aanwezig mocht zijn bij het diner voor de 
hogere staf ter gelegenheid van het afscheid en 
pensionering van Directeur Ph. Brunting in 
Restaurant Rijzenburg op Schaarsbergen aan 
de ingang van de Hoge Veluwe.  
 
Enkele reacties van nog levende oud-
collega’s die mijnheer Teun Maat hebben 
gekend. 
Ceel Heekelaar zei: Heer Maat was een 
Rekenwonder ! 
 
Joop Paulus liet weten: 
- Heer Maat rekende altijd met een reken-

liniaal, hij noemde dat een ‘schuif’ maar hij 
had die schuif niet altijd nodig, hij was een 
‘rekenwonder’. 

- Heer Maat kwam altijd op tijd en hij was altijd 
aan het rekenen. 

- Hij kon grappen zeer waarderen maar kwam 
er niet zelf mee. 

- Hij lunchte altijd thuis in de middagpauze, hij 
woonde immers om de hoek aan de 
Pinkelseweg. 

- Heer Maat deelde zijn kennis met ons 
collega’s. 

 
Lucas Bolte, zijn opvolger, zei ons:  
- Ik kwam in 1952 bij hem in de leer. 
- Heer Maat kreeg van ons allen de eerste 

rekenmachine. 
- Hij stak met kop en schouders boven ons 

allen uit. 
 
Doesburg, september 2014. 
Eddy Krabbenbos. Ik heb dit artikel kunnen 
schrijven met medewerking van veel collega’s 
en dochter Ria van Zwieten - Maat. 
 

De redactie van “De Koppeling” in 1958 
Voor de goede orde vermelden we nog even 
de toenmalige redactiecommissie van “De 
Koppeling”, t.w.:  
Hr. S. A. Botter (personeelschef), Mej. C. W. 
Schaap (chef typekamer), Mevr. B. W. 
Dalmeijer, (directiesecretaresse), Hr. B. 
Beeftink, (afd. Inkoop) en H. J. Lammers 
(even onbekend).  
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In september 2014 bestaat het Thomassen 
Mannenkoor (TMK) 60 jaar.  
 
Hoe het begon 
Op 30 mei 1946 trad het koor voor het eerst op 
tijdens een herdenking op begraafplaats 
Heiderust in Rheden ter nagedachtenis aan 
wijlen directeur de heer W.F.G. Thomassen. 
Tijdens deze herdenking werd door het 
fabriekskoor, onder leiding van Hein de Graaff, 
het Ecce Quomodo Moritur van Jacob Händel 
uitgevoerd. In het voorjaar van 1948 werd het 
koor voor de tweede keer opgeroepen om te 
gaan oefenen voor een optreden op 13 
november van dat jaar tijdens het 40-jarig 
dienstverband van directeur Ir. J.A. Mijnlieff.  
      
        

In het voorjaar van 1950 werd het koor voor de 
3e keer opgeroepen om op te treden tijdens het 
afscheid van directeur Ir. J.A. Mijnlieff. Daarna 
werd er een bestuur gevormd en het koor kon 
beginnen aan de repetities. Op 1 september 
1952 werd directeur Ph. C. Brunting 
toegezongen tijdens de viering van zijn 25 jarig 
dienst verband. Maar omdat het bijzonderlijk 
moeilijk bleek voor veel leden om de repetities 
bij te wonen, vanwege uitzending naar het 
buitenland of werken in de ploegendienst, is 
deze poging niet gelukt. Toch bleef bij enkelen 
de gedachte bestaan om het opnieuw te 
proberen. Dat resulteerde uiteindelijk in 
september 1954 in de oprichting van het  
In september 1954 werd het “Thomassen 
Mannenkoor” officieel opgericht. Er waren 
ongeveer 25 leden en het bestuur bestond uit 
de heren H.J. Grob (voorzitter), B.G.J. 
Schimmel (secretaris) C. Molenaar 
(penningmeester) en J.A.M. Paulus 
(bibliothecaris). De dirigent werd de heer H. 
Nijland. De contributie bedroeg toen fl. 0,20 per 
week.  
 
Enkele hoogtepunten uit de geschiedenis 
van het koor 
In de eerste jaren werd er o.a. meegewerkt aan 
het 50 jarig bestaan van Thomassen in mei 
1956.  
In 1957 werd voor het eerst deelgenomen aan 
een concours. Het koor begon gelijk in de 
tweede afdeling en binnen twee jaar wist de 
dirigent het koor naar de eerste afdeling te 

brengen. In 1960 werd de heer P. Dobbenberg 
voorzitter en in het zelfde jaar was er een 
optreden met de pianist Pierre Palla. Een 
hoogtepunt was zeker het optreden op 17 
oktober 1969 tijdens de TV- opnamen van de 
NCRV zeskampshow, want het koor mocht 
samen met het zigeunerorkest Tata Mirando de 
gemeente Rheden vertegenwoordigen tijdens 
het culturele gedeelte in deze show. In 1970 
gelukte het om tijdens een concours in de 
superieure afdeling te komen. In 1971 nam de 
dirigent de heer H. Nijland wegens pensionering 
afscheid van het koor. Als zijn opvolger werd de 
toen jonge muziekstudent de heer Piet Cnossen 
dirigent. Op 1 juni 1972 kregen alle koorleden 
een nieuw uniform en op 3 juni ging het koor 
voor het eerst met Piet Cnossen op concours 
naar Zwijndrecht. Er werd met 366 punten een 
1e prijs,met lof van de jury, in de hoogste 
superieure afdeling behaald In de volgende 
jaren werd diverse keren meegewerkt aan de 
kerstviering van De Schakels en werd 
opgetreden in diverse instellingen in de 
omgeving. 

Het Thomassen Mannenkoor bestaat 60 jaar  
door Jan Weeda 
 

 

Het optreden op 13 november 1948 

 Het optreden tijdens 50 jaar Thomassen in mei 1956 

 
Medewerking aan kerstviering van de Schakels 
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In september 1979 werd het 25-jarig jubileum 
gevierd. Er werd een LP uitgebracht en het koor 
kreeg van de directie een nieuw kostuum. Ook 
werden diverse concoursen bezocht, waar 1e 
prijzen werden behaald met lof van de jury, o.a. 
in Made, Zwolle en Culemborg. In 1986 was er 
een optreden in Musis Sacrum in Arnhem met 
de Arnhemse Politiekapel en Caroline Kaart. In 
1988 was het koor op een Internationaal 
Concours in Duitsland en wel in 
Lindenholzhausen bij Limburg am Lahn.  
 
In 1989 werd het 35-jarig jubileum gevierd met 
de uitgave van een speciale krant, een receptie 
in de IJsselbandhal en twee jubileumconcerten 
in de dorpskerk in Rheden. In de jaren daarna 
werd er elk jaar een voorjaarsconcert en een 
najaarsconcert in deze kerk gegeven, daarbij 
was de lady-speaker Gea Cnossen altijd 
aanwezig. Het koor geeft aan het einde van elk 
seizoen een kort concert tijdens het schaap-
scheerderfeest in Rheden. Ook wordt er elk jaar 
in december een concert gegeven op De 
Valkenberg en samen met de Rhedense 

Fanfare een kerstconcert in de Dorpskerk. 
In 2004 werd het 50-jarig bestaan gevierd met 
een receptie in Ons Huis met daarna een 
feestavond voor de leden. Ook waren er drie 
jubileumconcerten in Velp, Dieren en Rheden. 
Medewerking werd o.a. verleend door het 
Dierens mannenkoor, het Ulfts mannenkoor en 
2 barbershop kwartetten. Ook werd er een CD 
gepresenteerd. 
 
Op 18 mei 2008 was er in Rees in Duitsland 
een interregio-optreden van mannenkoren uit 
die omgeving, waaraan het TMK deelnam. In 
oktober 2009 ging het koor voor een weekend 
naar Trier. Met het prachtige weer genoot 
iedereen met volle teugen. Ook was er een 
optreden in de St. Martinskirche aldaar. 
In november 2011 werd Piet Cnossen gehuldigd 
voor zijn 40-jarig dirigentschap. Tot zijn 
verrassing waren er vier oud-leerlingen van de 
muziekschool die aan het concert meewerkten. 
Tijdens het 40e voorjaarsconcert op 31 maart 
2012 kreeg Piet een Koninklijke onderscheiding 
voor zowel zijn dirigentschap als voor zijn 
activiteiten als organist.  
Op het 42e voorjaarsconcert dit jaar 
presenteerde het koor na de pauze het nieuwe 
kostuum. Een schaduw op het 60-jarig jubileum 
is het plotseling overlijden van de secretaris de 
heer Antoon Welling. In de Eikenhof van het 
crematorium van Dieren werd afscheid van hem 
genomen en het koor zong het Otsje Nasj (het 
Onze Vader in het Russisch). 
 
Op zaterdag 18 oktober hoopt het koor een 
jubileumconcert te geven in de Dorpskerk in 
Rheden. 

 

 

Een gezamenlijke repetitie in de ontvangstzaal 
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Protestmars door GE 
medewerkers 
van de redactie 
 
Op 24 juli werd er een demonstratie gehouden 
door de werknemers van General Electric in 
Rheden, als protest tegen de voorgenomen 
sluiting van het bedrijf in Rheden. Tegen de 
middag verzamelde zich een groep mensen, 
getooid in vakbondshesjes en met vlaggen en 
borden, bij de poort van Industrieterrein 
Haveland. Vandaar ging het te voet via de 
Havelandseweg en de Veerweg door de 
dorpskern naar het Kerkplein, onder het roepen 
van leuzen als “waar blijft het werk? HIER!”. Op 
het Kerkplein bij de dorpspomp stond een 
podium en er was geluidsversterking. Men 
begon met een minuut stilte voor de slachtoffers 
van de vliegtuigramp in Oekraïne, die op dat 
moment naar Nederland vervoerd werden.  
 
Drie “directeuren” van GE voerden het woord, 
dat wil zeggen mensen van de vakbond met 
een masker voor. De teneur was: “ik ben een 
GE big boss en ik doe gewoon wat ik wil”. De 
spandoeken op het podium logen er ook niet 
om: “G.E.NADELOOS”,  G.E.WETENLOOS”, 
G.E.VOELLOOS”.  
Er werd ook een echtgenote van een werk-
nemer geïnterviewd, die aangaf wat voor haar 
gezin de gevolgen van de voorgenomen sluiting 
van GE Rheden zouden zijn. Een vakbondsman 
benadrukte dat GE een mooie winst gemaakt 
heeft, dat het bedrijf goed draait en dat er geen 
enkele reden is voor sluiting, behalve winst-
bejag omdat het “elders nog goedkoper zou 
kunnen”.  
 
Tijdens de toespraken zag uw verslaggever dat 
achter het podium de “managers” in hun grijze 
pakken dik ingesmeerd werden met pek 
(althans met een zwart goedje), en dat er wat 
IKEA kussens gesloopt werden. En inderdaad, 
toen de toespraken klaar waren werden de 
bobo’s dik ingesmeerd met pek en veren. Het 
zag er behoorlijk echt uit, al hoorde ik dat de 
pek in werkelijkheid bakkersstroop met kleurstof 
was. 
Na deze bijeenkomst volgde een vergadering in 
“Ons Huis”, waar verder gesproken werd over 
de mogelijkheden die men nog ziet om het 
sluitingsplan van tafel te krijgen. Het was een 
mooie dag met een trieste aanleiding. 
 

 

 

 

 

 

 

Protestmars door GE medewerkers 
door Jan Huisman (eigen foto’s) 
 
Op 24 juli werd er een demonstratie gehouden door de 
werknemers van General Electric in Rheden, als protest 
tegen de voorgenomen sluiting van het bedrijf in Rheden. 
Tegen de middag verzamelde zich een groep mensen, 
getooid in vakbondshesjes en met vlaggen en borden, bij 
de poort van Industrieterrein Haveland. Vandaar ging het 
te voet via de Havelandseweg en de Veerweg door de 
dorpskern naar het Kerkplein, onder het roepen van 
leuzen als “waar blijft het werk? HIER!”. “Wat willen wij? 
WERK!”  
Op het Kerkplein bij de dorpspomp stond een podium en 
er was geluidsversterking. Men begon met een minuut 
stilte voor de slachtoffers van de vliegtuigramp in 
Oekraïne, die op dat moment naar Nederland vervoerd 
werden.  
Drie “directeuren” van GE voerden het woord, dat wil 
zeggen mensen van de vakbond met een masker voor. 
De teneur was: “Ik ben een GE big boss en ik doe 
gewoon wat ik wil”. De spandoeken op het podium logen 
er ook niet om: “G.E.NADELOOS”,  G.E.WETENLOOS”, 
G.E.VOELLOOS”. 
 
Er werd ook een echtgenote van een werknemer 
geïnterviewd, die aangaf wat voor haar gezin de 
gevolgen van de voorgenomen sluiting van GE Rheden 
zouden zijn. Een vakbondsman benadrukte dat GE een 
mooie winst gemaakt heeft, dat het bedrijf goed draait en 
dat er geen enkele reden is voor sluiting, behalve winst-
bejag omdat het “elders nog goedkoper zou kunnen”. 
Symbolisch werd een model van het GE-gebouw met een 
voorhamer grondig in stukken geslagen. 
 
Tijdens de toespraken zag uw verslaggever dat achter 
het podium de “managers” in hun grijze pakken dik 
ingesmeerd werden met pek (althans met een zwart 
goedje), en dat er wat IKEA kussens gesloopt werden. 
En inderdaad, toen de toespraken klaar waren werden de 
bobo’s dik ingesmeerd met pek en veren. Het zag er 
behoorlijk echt uit, al hoorde ik later dat de pek in 
werkelijkheid bakkersstroop met kleurstof was. 
Na deze bijeenkomst volgde een vergadering in “Ons 
Huis”, waar verder gesproken werd over de 
mogelijkheden die men nog ziet om het sluitingsplan van 
tafel te krijgen. Het was een mooie happening over een 
triest onderwerp.  

Zie ook de collage van krantenkoppen elders in dit 
nummer. Inmiddels is er gemeld dat de werknemers 
unaniem hebben ingestemd met het sociaal plan en dat 
de sluiting definitief doorgaat. Van de 198 werknemers 
worden er 142 ontslagen. 
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Op maandag 5 mei jl. hebben wij een bezoek 
gebracht aan Hester Kruijt-Hellenberg, de 
weduwe van Lex Kruijt (overleden in 2001) 
destijds metallurg bij Thomassen. Ze woont in 
het buurtschap Cortenoever dat ligt tussen 
Brummen en Zutphen. Het is een prachtig 
opgeknapte arbeiderswoning van omstreeks 
1920, die Lex en Hester in 1977 gekocht 
hebben. Onder het koffiedrinken vertelt Hester 
ons iets over haar leven. 
 
Evenals Lex is Hester geboren in Haarlem. Ze 
groeide op in een aannemersgezin. Ze heeft de 
HBS-B gevolgd, wat in die tijd voor meisjes 
uitzonderlijk was. Daarna heeft ze nog een jaar 
op de Kunstnijverheidsschool in Amsterdam 
gezeten, maar dat vond ze niet zo gedegen. Ze 
heeft toen gesolliciteerd bij de Haarlemse 
politie, waar ze op de typekamer werkzaam 
was. Via haar broer, die bevriend was met een 
broer van Lex, heeft ze Lex leren kennen. Op 2 
mei 1959 zijn ze getrouwd en vertrokken naar 
Utrecht, want Lex had daar ondertussen een 
baan gekregen bij de DEMKA. Ze hebben even 
in Utrecht bij familie ingewoond en daarna in 
een koopwoning in Maarn. Ze krijgen twee 
dochters en één zoon. Ondertussen zijn er al vijf 
kleinkinderen.  
 
Toen het slecht ging bij de DEMKA heeft Lex 
gesolliciteerd bij Thomassen. Eerst hebben ze 
in Dieren gewoond en toen zijn ze naar 
Cortenoever verhuisd. Het huis is volledig 
gerestaureerd en voorzien van spouwmuren. Er 
zit een grote kelder onder. Het huis loopt 
gelukkig geen gevaar om te moeten worden 
gesloopt i.v.m. de oeververlegging van de IJssel 
bij Cortenoever. 
 
In de hoek van de kamer is nog de gitaar van 
Lex te vinden. Hester speelt zo nu en dan nog 
op een mandoline. 
 
Om het huis ligt een kleine 3 hectare grond, wat 
grotendeels tuin en bos is. Gelukkig heeft 
Hester al vele jaren hulp van een tuinvrouw. 
Samen proberen ze de grote tuin te onder-
houden. Ze is al jaren lid van de vereniging 
Vrouwen van Nu, de vroegere Bond van Platte-
landsvrouwen. In 1988 heeft ze met een aantal 
leden een tuingroep opgericht. De groep is 
uitgegroeid tot 20 personen, die elke maand op 

excursie gaan naar tuinen of andere beziens-
waardigheden in de omgeving van Brummen. 

 
Na de koffie zijn we de prachtige tuin gaan 
bezichtigen. Op de foto staat Hester in de 
graveltuin achter het huis. Na deze tuin gaan we 
via een hek langs de kippenren met zijde-
hoenders. Hier is ook de moestuin te vinden. 
Dan lopen we naar de prachtige boomgaard 
met notenbomen en andere vruchtbomen met 
daaronder gras. In een bosje achter een 
kweepeer is nog de bijenstal van Lex te vinden. 
Vanaf die plaats is er een weids uitzicht richting 
Doesburg. Dan komen we bij het bos van 
ongeveer 1 hectare, dat Lex en Hester destijds 
geplant hebben. Op elke vierkante meter is toen 
een boom geplant. Nu moet zo nu dan dit bos 
uitgedund worden. In dit bos staan verschillende 
bomen zoals eiken, ceder, kastanje e.d. Ook is 
daar nog de schapenstal te vinden, want toen 
het bos er nog niet was, graasden daar 
schapen. Om dit bos ligt een mooie houtwal, 
waarin diverse vogels hun nest hebben 
gebouwd. Via een pad door het bos komen we 
aan de voorkant van het huis terecht. In de 
voortuin ligt een prachtige grote vijver en een 
kleine met daarom heen planten zoals akelei, 
geranium, allium en nog veel meer andere 
soorten. Door een poortje komen we weer 
achter het huis, waar we begonnen zijn. Tegen 
de gevel staat nog een prachtige vijgenboom. 
Na deze rondleiding 
nemen we afscheid 
van Hester en 
bedanken haar voor 
de ontvangst. We 
wensen haar nog 
vele jaren toe op dit 
kleine stukje 
landgoed. 

Bezoek aan Hester Kruijt-Hellenberg  
door Eddy Krabbenbos en Jan Weeda 
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Groot, groter, grootst 
 
De HTC super C85 compressor. 
 
Het moge bij de lezer bekend zijn dat 
Thomassen/TCS/HTC een breed scala aan 
zuigercompressoren vervaardigt. De diverse 
typen waren vroeger genoemd naar een interne 
kracht in de machine, de stangkracht. Deze 
kracht nu is bepalend voor de sterkte, en dus 
voor de constructie van de compressor.  
Een C7 type compressor kan maximaal 7 ton 
(70 kN) stangkracht aan en een C85 is goed 
voor 85 ton (850 kN). Voordat het verhaal te 
technisch wordt, moet u maar denken dat een 
C7 type compressor klein is en een C85 type 
compressor erg groot. 
 
Echter, in de loop der tijd is ieder type 
aangepast aan de laatste stand van de 
techniek. Dat betekent dat mechanisch zwaar 
belaste delen nu beter aan elkaar vastgezet 
kunnen worden en dat er gebruik wordt 
gemaakt van betere materialen.  

 
 
 
 

 
 
 
 
Ook materiaal veredelingsmethoden worden op 
grote schaal toegepast (denk aan coaten en 
harden). 
Daardoor kunnen alle compressortypen nu 
hogere interne krachten verwerken dan vroeger 
en is de aanduiding Cxx geen mechanische 
limiet indicatie meer.  
 
De compressoren worden gebruikt voor het 
comprimeren van gassen. Enige bekende 
gassen zijn aardgas, stikstof, waterstof, 
ammoniak (vroegere vriesinstallaties), enz. Bij 
de gasunie in Ommen staan grote Thomassen 
C45-6 compressoren stikstof te injecteren in 
aardgas om het zo de juiste calorische waarde 
te geven. Duidelijker is misschien: het aardgas 
wordt minder rijk gemaakt omdat anders uw 
pannen op het vuur verbranden. 
De 6 achter het C-nummer stelt het aantal 
cilinders op de compressor voor. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
               
 
 
 
 
 

 
 
 
 

[Geef een citaat uit het document of de samenvatting van een interessant punt op. Het tekstvak kan overal 

in het document worden neergezet. Ga naar het tabblad Hulpmiddelen voor tekstvakken als u de opmaak 

van het tekstvak voor het blikvangercitaat wilt wijzigen.] 
De grootste C85 compressor ooit 
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Als u een zuigercompressor tegenkomt, en het 
maakt niet uit wie de fabrikant  is, dan ziet u 
vaak meerdere cilinders aan het frame zitten. In 
deze cilinders vindt het compressieproces 
plaats. Om een gas naar een zekere druk te 
verhogen kan men vaak volstaan met 1 cilinder 
of meerdere cilinders van gelijke diameter. 
Echter, wanneer de drukverhoging erg groot is, 
dan kan 1 cilinder dat niet voor elkaar boksen. 
Techneuten zeggen dan dat de 
“drukverhouding”  te groot wordt en dat 
daardoor de temperaturen, de stangkrachten en 
meestal het vermogen te groot worden.  Het 
compressiegebeuren wordt dan in stukjes 
gehakt oftewel men laat het over meerdere 
cilinders plaatsgrijpen. Dan neemt iedere 
cilinder een evenredig stuk van de 
drukverhoging voor zijn rekening en blijft de 
machine heel.  Men spreekt van 
“compressortrappen”. 
De grootste cilinder is altijd de eerste trap en de 
kleinste is dan de laatste trap. Dus in de 
grootste cilinder heerste de laagste druk en in 
de kleinste de hoogste (we zijn tenslotte gas 
aan het comprimeren). 
 
De machine waar dit verhaal over gaat is een 6 
cilinder compressor waar het gas in drie trappen 
naar de einddruk wordt gebracht. Op de eerste 
foto ziet u de eerste trap, bestaande uit drie 
cilinders. Deze cilinders nu, zijn de grootste die 
ooit bij Thomassen ontworpen en gebouwd zijn. 
De inwendige diameter, dus bijna de diameter 
van de zuiger, bedraagt 1130 mm. Dit is 130 
mm groter dan de vorige versie.  
Deze cilinder moet dan in staat zijn om 30.000 
m³/h* te verstouwen. Er zijn er drie dus dat 
wordt 90.000m³/h*. Als u weleens een m³ zand 
of iets dergelijks besteld heeft, dan begrijpt u nu 
over welke gigantische hoeveelheden het hier 
gaat.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Meer gegevens: 
- de compressor is ontworpen voor het    
  comprimeren van 100% waterstof. Het  
  werkelijke gas dat door de machine stroomt is  
  een gasmengsel met 90% waterstof. Men  
  spreekt hier van “raffinaderijgas”. 
- toerental is 375 rpm, 
- vermogen van de elektromotor (de  
   aandrijvende machine) is 9750 kW, 
- max. stangkracht is 1250 kN. 
 
De foto’s en technische details heb ik mogen 
ontvangen van de jongelui van de afdeling 
training van HTC, Jeroen en Hans. 
 
Ab Boersma 
 
*Voor techneuten geldt de Nm³; dit is een m³ 
gas bij 1013 mbar en 0°C. 
 
 
 
 

 

Een van de cilinders 

Kijkje in het kruishoofdcompartiment 

 

zuigerstang 

kruishoofd 

drijfstang 
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UIT DE BEGINTIJD VAN 
THOMASSEN 
door Eddy Krabbenbos 
Ons redactielid en kenner van oude Thomassen 
Motoren, Jan Weeda heeft dit verhaal uit ”de oude 
doos” op technische gegevens gecontroleerd.  

 
Hieronder een verslag geschreven in de begin 
jaren vijftig van de vorige eeuw door de 
toenmalige werkmeester, de heer B.J. Wigman, 
ten behoeve van het Jubileumboek:  

ter gelegenheid van het 50-jarige bestaan van 
Thomassen Motoren 1906 – 1956. 
 
Dit boek werd geschreven door de heer W. 
Visser in de jaren 1953 – 1955 op verzoek van 
de toenmalige directie t.w. Ir. PH. Brunting, 
algemeen directeur, Ir. N.T. Lambrechtsen en Ir. 
J.A. Mijnlieff, beiden onderdirecteur. 
De toenmalige directie heeft voor dit belangrijke 
jubileumboek aan een aantal toen vooraan-
staande stafmedewerkers, chefs en bazen 
gevraagd wat zij zich nog konden herinneren, 
vertellen en vastleggen uit de allerprilste tijd van 
ons bedrijf. 
 
Werkmeester B.J. Wigman was al medewerker, 
wellicht ook al baas bij Thomassen in de 
Weerdjesstraat in Arnhem, dus al voor 1920. 
Helaas zijn vele persoonlijke gegevens van die 
mensen van het eerste uur verloren gegaan. 
De auteur de heer W. Visser heeft uit deze 
gegevens geput en zijn boek samengesteld. Tot 
dusver konden we niet achterhalen wie de heer 
Visser was en waar hij gewoond heeft. We 
nemen aan dat hij niet meer leeft. 
Thomassen is helaas niet altijd even secuur 
omgegaan met haar archieven, we hebben veel 
gevonden buiten de archiefkasten om. Een 
industrieel bedrijf heeft ook niet altijd voldoende 
tijd om haar archief ‘up to date’ te houden. 
We zijn ook al blij deze oude papieren te 
hebben gevonden. Het is toch een persoonlijk 
verhaal van de heer Wigman. 
 
Verder hebben aan deze zogenaamde 
voorstudies meegewerkt o.m. directeur Ph. 
Brunting zelf, de heer W.H. Rieksen, oud 
procuratiehouder en werkzaam bij Thomassen 
van 1910 tot na 1950, voorts de heer Botter, 
personeelschef van 1927 tot kort voor 1970,  

de heer J. van Bokhorst, chef tekenaar 
constructeur, de heer G.J. Hammink, baas en 
o.m. de Heer J. Krähe. 

In mijn (EKr.) beginjaren bij Thomassen vanaf 
1949 heb ik alle bovengenoemde heren nog 
gekend in hun laatste jaren voor hun pensioen. 
  
We laten de heer Wigman aan het woord: 
 
Bedrijfsmachines en voorzieningen 
In het jaar 1908, schrijft de heer Wigman, bezat 
Thomassen in de Weerdjesstaat: 
7 draaibanken, 2 freesbanken, 2 kotterbanken, 
2 schaafbanken, 2 boorbanken en 1 klein 
boorbankje, 1 slijpbank + 18 bankschroeven , 
bovendien nog 4 proefstellingen, een smederij, 
een kopergieterij, een metalen-ingieterij in een 
hok van 7 x 7 meter, waarin ook de kelder voor 
de verwarmingsketel, dan nog een lakkamer 
voor de schilders en daarachter nog een hokje 
voor de gereedschapmaker, waar alle zuiger-
veren werden gehamerd door slechts 1 
gereedschapmaker. Zodoende werd er aan het 
gereedschap niet veel gedaan. En dit gereed-
schap was dan ook slecht en onvoldoende, 
aldus onze verslaggever van toen. 

“Van een half tot drieduizend PK” 
 

 

 
Voorkant fabriek aan de Weerdjesstraat 

Interieur van fabriek aan de Weerdjesstraat  
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Voorts was er nog een hoofdmagazijn, waar 
ook het gereedschap werd uitgegeven, zoals 
tappen, snij-ijzers, wringijzers, ruimers, bouten 
en tapeinden etc. etc. 
 
Dan was er een ruwijzermagazijn met daar-
boven de controleur, die niets anders deed als 
alle onderdelen nummeren. 
Er was een loopkraan van 5 ton en de 
bedrijfsmotor van 50 pk stond met een Pierson 
generator in een prachtige machinekamer, 
geheel betegeld, immers die bedrijfsmotor was 
het belangrijkste onderdeel om de fabriek 
draaiende te houden. 
Doch deze motor had op maandagmorgen 
gewoonlijk niet veel zin om opgestart te worden, 
als alles koud was. Menige keer was onze 
luchtketel ‘leeggestart’ en moest de motor met 
de hand worden aangeslingerd. Alle hens aan 
dek (aan de drijfriem) trekken en meestal na 
lang tobben lukte het dan weer. 
We hadden toen nog geen elektromotor aan de 
luchtpomp, eerst moest de bedrijfsmotor 
draaien voor dat we lucht konden pompen. 

Werktijden en vakantie 
De werktijden waren van ’s morgens 6.00 uur 
tot ’s middags 13.00 uur en van 13.30 uur tot 
19.00 uur. Op zaterdagen werd er gewerkt van 
6 uur ’s morgens tot 17.00 uur in de middag met 
een half uur schafttijd. Veelal werkte een deel 
van de bankwerkers van vrijdagavond op 
zaterdagnacht door, m.a.w. van vrijdagmorgen 
6.00 uur tot zaterdagavond 17.00 uur met 
tussendoor de nodige schafttijd.  

Dus schrijft onze heer Wigman: In totaal werd er 
dan wel 75 tot 85 uur per week gewerkt, dat 
was niets bijzonders!! De vakantie bedroeg 3 
dagen per jaar, nl. vrijdag, zaterdag en zondag, 
aldus onze zegsman. 
 
Even technisch…. 
In die tijd werden de Thomassen motoren met 2 
vliegwielen gemonteerd met een gietijzeren 
verstelbare kruispen, gietijzeren kruispenbus, 
bronzen hoofdlagers met likkersmering - 45 
graad schuin - in het frame aangebracht. 
Boor- en freesmallen waren er nog niet, m.a.w. 
alles paste slecht en de bankwerkers moesten 
‘stoelen’ omwerken, gaten uitvijlen etc. etc. 
 
Transportperikelen, vooral met de K 1 
motoren 
De eerste zware motor was de K 1, motor nr. 
191 met een vermogen van 110 pk en bestemd 
voor de firma Schut in Heelsum. 
Over deze inmiddels haast beroemde motor is 
al veel geschreven. Aannemer, tevens 
verzamelaar van staande motoren de heer 
Johan Rolloos uit Rotterdam heeft deze K 1 
gekocht van de Technische Universiteit Delft en 
in zijn werkplaats in Hardingsveld – 
Giessendam geheel gerenoveerd als pronkstuk 
van techniek uit vervlogen jaren.  
Het vervoer van deze zware machine gaf toen 
op de slechte en niet geplaveide wegen veel 
narigheid en extra werk. In zoveel mogelijk 
gedemonteerde delen ging deze aflevering op 
4-wielige platte wagens, getrokken door 4 
paarden.  
(het zullen meerdere platte wagens – getrokken 
door meerdere paarden zijn geweest) EKr.  
 

 
Machinekamer fabriek Weerdjesstraat met gasmotor type V 

 

 
Ingang fabriek aan het Eusebiusplein in Arnhem met 
daarvoor de platte wagens met de K1 
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Het gebeurde dat de wagen(s) wel 25 tot 40 cm. 
de grond in zakte(n). Met dommekrachten, 
koevoeten en zware ijzeren platen onder de 
wielen geschoven werd er dan gezwoegd om de 
wagen weer op de hoogte te brengen. Dat 
gebeurde soms wel een paar keer…. 
Ook per spoor werden in die tijd verschillende 
zware Thomassen motoren van het type K 
vervoerd naar Eindhoven, o.m. naar Cuyk, en 
een type L naar Best. 
 
Vanaf de fabriek eerst met paard en wagen 
naar Arnhem over de Amsterdamseweg, toen 
nog een weg met “kinderkopjes” geplaveid, naar 
de laadplaats van de spoorwegen. Dit trok veel 
bekijks. Het was een uitgelezen reclame voor 
Thomassen. 
De motor van het type K 1 nr. 360 had een 
vermogen van 120 pk en was bestemd voor de 
firma Schröder, die een bukskin- en laken-
fabriek had in Eindhoven. Bukskin is een 
stofnaam en betekent (zie de dikke van Dale):  
“sterke gekeperde stof van heel of half wol, aan 
één kant geschoren”, of wel letterlijk, “de huid 
van een bok”.  
Op deze motor zat een vliegwiel van wel 12 ton, 
dat gedraaid werd op de oude ‘kopbank’. 
Hierover is nog iets meer te vertellen: nl. over 
de zwaarte en over opvangrollen….. Maar 
verder zwijgt de heer Wigman helaas over de 
opvangrollen. 
 
Van de grootste naar de kleinste Thomassen 
motor (in die tijd), type F - dat type was uitgerust 
met een Thomassen lamp en een gloeibus-
ontsteking, een gevaarlijk ding, aldus de heer 
Wigman, bij het aanzetten cq. opstarten, want 
‘ze’ sloeg nog wel eens terug. Veiligheids-
slingers waren er toen nog niet. Die werden 
toen wel geleverd aan Gasfabrieken. 
 
Nog een zware K 1 motor, motornummer 277 
met een vermogen van 95 pk, ging in die jaren 
naar de Elektriciteitscentrale in Cuyk en is in 
1917 doorverkocht aan de Conservenfabriek 
van Wagenberg – Festen (Jonker Fris) in 
Vlijmen bij Cuyk. 
 
De heer Wigman maakt ook nog gewag van het 
motortype L, motor nr. 598, met een vermogen 
van 72 pk, die naar de Boterfabriek “De Beste 
Boter” van de firma A. de Wert in Best ging. 
 
Nu vertelt de heer Wigman opeens over de  

‘ S-jes’, ik meen dat er daarvan o.m. voor de 
Shell honderden zijn gemaakt die naar Ned. 
Oost-Indië zijn verscheept. Onze motor van het 
type S was uitgevoerd met een Geeljoe ??? – 
lamp en ringsmering voor de krukas en 
zijaslagers plus overslag-schok-regulateur. 
Soms ook wel uitgevoerd met een 
balregulateur. Er zijn daarmee ook vele en 
langdurige proeven genomen met een D motor 
met trapzuiger, volgens heer Wigman. 
(Het woord “geeljoe” zal misschien wel anders 
geschreven moeten worden).    
 
Leveren aan de BPM , de Bataafse Petroleum 
Maatschappij, de latere SHELL 
Het gietwerk dat wij verwerkten was verbazend 
slecht, schrijft de heer Wigman.  
Vaak vol met gietgallen en vaak zeer poreus. 
Toen wij echter later motoren voor de BPM 
moesten maken, werd er veel strenger 
gecontroleerd, dat er vooral niets werd 
gemonteerd waar gaatjes en oneffenheden in 
zaten.  
Van de eerste motor voor de BPM overzee 
kregen wij al spoedig de kist met de krukas en 
de onderdelen terug. De inhoud was één en al 
roest.  
Ja, schrijft de heer Wigman, het verzenden over 
zee naar verre landen moesten wij nog leren.  
 
Motor type “O“ 
Daarna werd er een nieuw type motor gebouwd, 
het type O, met wielenkast en pomp-exentriek.  

Wereldoorlog 1914 - 1918 
Toen deze “GROTE OORLOG”, zoals de 
Belgen dat zeggen, begon, ging Thomassen 
direct voor DE HEMBRUG in Zaandam werken, 
een Nederlandse wapenfabriek of wel voor de 
‘A I’ (Artillerie Inrichtingen). 
 

 
Motor type O = 4pk uit 1917 
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Belgische soldaten 
Thomassen produceerde en leverde toen 
opeens gereedschappen. Grote en kleine 
vlakplaten, schaaf- en freesbankjes rolden de 
fabriek uit. Maar ook talrijke andere voor ons 
vreemde onderdelen, zoals handgranaten, 
onderdelen voor mitrailleurs moesten we 
maken, alles nodig voor de wapenindustrie. 

 
Plotseling kwamen drommen Belgische 
soldaten ons helpen produceren. Kennelijk 
moest er spoed betracht worden. Er waren 
goede bankwerkers bij, schrijft de heer Wigman, 
maar ook soldaten waar we niets aan hadden.  
(Die Belgen hebben toen ook 2 stoommachines 
‘gedeeltelijk opgebouwd’ bestemd voor De 
Hembrug EKr.)  
Nu was België een soldaten- en oorlogsland, of 
men daar meer ervaren wapenproducenten 
had? België was door Duitsers bezet, 
Nederland was neutraal. Ongeveer 25000 
Belgen, waaronder veel soldaten, zijn toen het 
nog kon naar Nederland gevlucht. 
 
Die Belgische soldaten werden gehuisvest in 
het bovenhuis boven de ingangspoort van de 
fabriek aan de Weerdjesstraat.. 
(U begrijpt, we hebben het hier nog over 
Thomassen in de Weerdjesstraat in Arnhem.) 
Thomassen De Steeg, werd pas in 1922 
geopend. 
 
Spinpompen en spindoppen voor de ENKA 
Spinpompjes zijn de zogenaamde viscose-
pompjes, welke via een spindop de spindraad 
voortbrengen. Tot ver na de 2e wereldoorlog 
heeft Thomassen zowel spinpompen als 
spindoppen gemaakt.  

Die 1e wereldoorlog heeft nog heel wat extra 
werk voor Thomassen opgeleverd.   
Onderdelen voor spinpompjes kreeg de ENKA 
voor de 1e wereldoorlog uit het buitenland 
aangeleverd. Dat stopte opeens. Thomassen 
werd gevraagd of zij ze kon leveren. 
Thomassen was daar helemaal niet op 
ingericht, aldus de heer Wigman, maar we 
konden toen wel goed werk gebruiken en men 
nam de opdracht graag aan. 
De heer Wigman schrijft: De onder- boven- en 
tussenstukken van deze te produceren 
spinpompjes moesten met de hand geschraapt 
en daarna nauwkeurig worden geschaafd. Met 
gebruik van een micrometer werden dan de 
tussenplaatjes op de juiste dikte gebracht. 
Thomassen had zelf voor dit precisiewerk een 
nieuw boortoestel en een ‘draaimal’ gemaakt. 

Opdrachtgever ENKA was al gauw tevreden 
met onze productie. De spinpompjes werden 
door ons beproefd met een bakje olie, met 
gebruik van een meenemer (carry) op een asje - 
noemt Wigman dat – en met even pompen werd 
het product goedgekeurd. Mijn collega’s en ik 
vonden het mooi werk. We maakten er een 
wedstrijd van wie van ons de meeste 
spinpompjes per uur kon maken. zonder dat het 
als ‘tariefwerk’ werd gewaardeerd. 
 
Thomassen bouwt de 1e dieselmotor voor de 
Jaarbeurs in Utrecht in 1917 
Het was de RiD – motor. Het wordt een 
dieselmotor met luchtcompressor. Na gereed-
komen wordt onder leiding van de heer Lentinga 
op de proefstelling het nieuwe product 
eindeloos beproefd, immers Thomassen wil er 
mee pronken op de Jaarbeurs in Utrecht.  
Voordat deze motor naar Utrecht wordt 
gereden, wordt er nog eerst een pompinstallatie 
op gebouwd. (Kennelijk verhoogde dat de 
verkoopmogelijkheden? EKr.) De heer Wigman 
schrijft dat deze dieselmotor daar ook is 
verkocht. 

 
Productie van freesbankjes 

 

 
Spindoppen voor de ENKA 
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Maar het bleek later geen succes, ondanks dat 
de heer W.G.F. Thomassen zich persoonlijk 
inzette om ook deze motor op tijd gereed te 
krijgen gaven de volgende dieselmotoren toch 
veel problemen. Men is er later mee gestopt. 
 
1919 Geruchten dat Thomassen gaat 
verhuizen…. 
Helaas noemt de heer Wigman niet altijd data, 
wanneer iets wordt gedaan. Maar opeens gaat 
het gerucht door de fabriek dat Thomassen een 
nieuwe fabriek gaat bouwen in het Arnhemse 
Broek of in het dorp Rheden.  
Na lang wachten, schrijft de heer Wigman, 
wordt bekend dat men gaat bouwen in Rheden.  
Het gehele personeel wordt op het voorterrein 
van de fabriek in de Weerdjesstraat geroepen, 
aldus de heer Wigman, waar directeur de heer 
O. Gunning, directeur van 1908 t/m 1925 voor 
ons een schets heeft gemaakt op een groot 
bord, waar en hoe de nieuwe fabriek zal gaan 
verrijzen. Na lang wachten horen we dat de 
fabriek in Rheden zal komen te staan. 
 
De gehele fabrieksinventaris zal per spoor 
worden vervoerd naar de Westervoortsedijk, 
waar alles tijdelijk zal worden opgeslagen. 
 
We lezen in het jubileumboek dat onder leiding 
van de heer W.G.F Thomassen al in 1918 de 
plattegrond van een nieuwe fabriek in stilte op 
de tekenkamer werd uitgewerkt. Ook de 
afmetingen van alle geplande afdelingen en van 
de productiehallen werden toen al in kaart 
gebracht.  
Men wilde het liefst in Arnhem bouwen, maar 
niet tot elke prijs. 
 
De heer Wigman schrijft dat collega/chauffeur 
P. Willemsen met zijn oude “DAAG” – is dat de 
oude vrachtwagen uit die tijd? – het toen zwaar 
te verduren heeft gehad, immers hij vervoerde 

veel inventaris naar Rheden door gras, greppels 
en modder in die tijd. 
 
 
Uren verantwoorden op een lei 
Tot slot schrijft de heer Wigman nog, dat de 
werktijden in die tijd - vóór de verplaatsing van 
Thomassen van Arnhem naar Rheden – op een 
lei werden genoteerd. Elke werkman had dus 
een lei ter beschikking waarop hij zijn gewerkte 
uren schreef. Die lei ging dan na afloop naar het 
kantoorpersoneel voor verdere verwerking. Er 
zal dus wel eens een uurtje verschil zijn 
geweest met de werkelijkheid. Immers dat 
opschrijven op de lei werd nog weleens 
vergeten…. en soms krabbelden we wel eens 
gauw iets op de lei. Het was toen toch allemaal 
gauw in orde, m.a.w. geen extra controle. 
De heer W.H. Rieksen, de toenmalige 
administrator, moet dat ook geweten hebben.  
 
Goede en slechte tijden…. 
We hebben goede en slechte tijden gekend, 
soms zo slecht dat we ons wel eens afgevraagd 
hebben of we op zaterdag aan het eind van de 
week nog wel met ons weekloon naar huis 
konden gaan. 
  
Laatste motor voor we naar Rheden 
verhuisden 

De laatste motor die we in de oude fabriek 
hebben gebouwd is de “L “motor geweest die 
jarenlang in de nieuwe fabriek als bedrijfsmotor 
heeft gediend, maar na verloop van tijd toch  
– door het breken van tapeinden in het 
contragewicht – in puin is gelopen.“ Jammer”, 
schrijft de heer Wigman tot slot, “want deze 
motor had wel 100 jaar kunnen worden”. 
 
Einde van zijn inbreng voor het jubileumboek. 

 
1e Dieselmotor voor de Jaarbeurs in Utrecht in 1917 

 

 
Motor type L 
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Nieuws van en over de bedrijven 
 
General Electric  (Opgetekend door Jan Huisman) 

 Deze keer overheerst bij de redactie de ontsteltenis over het besluit van GE om de vestiging in 
Rheden te sluiten. We hebben de krantenartikelen hierover verzameld, u ziet hier de koppen van de 
artikelen in De Gelderlander (DG) en de Regiobode (RB). Overigens is het voor de landelijke bladen 
kennelijk “klein nieuws”; we konden daar geen artikelen vinden.   

 

 In dit nummer het verhaal “Getemde kracht”. Het leek de redactie een goed idee om nog eens te 
laten zien welk verlies van kennis en technologie het vertrek van GE uit Rheden betekent.  

 Website https://www.ge-distributedpower.com/  
 

 
Howden Thomassen Compressors  (Opgetekend door Ab Boersma) 

 Zie het verhaal “Groot, groter grootst” in 
dit nummer, over een hele grote 
zuigercompressor.  

 Website: http://www.howden.com/    
 
 
 
 
 

Geschiedenis van Thomassen in 
Wikipedia (door Jan Huisman) 
In dit blad verschijnen veel stukken over 
de historie van het bedrijf Thomassen. Bij 
het grote publiek buiten Thomassen is 
daar niet veel van bekend, vrezen wij. De 
blikfabriek in Doesburg is bekender dan ons bedrijf. Misschien dat de beknopte historie van Thomassen 
die nu in Wikipedia geplaatst is daar een positieve wending aan kan geven. Zie:  
http://nl.wikipedia.org/wiki/Motorenfabriek_Thomassen_de_Steeg 

DG 3/6  Harde klap voor General Electric 
DG 4/6  Personeel GE in angstige spanning 
DG 4/6  Personeel General Electric knokt door 
DG 21/6 Overleg sociaal plan General Electric in juli 
DG 19/7 Medewerkers GE stellen ultimatum 

DG 23/7 Protestmars van personeel General Electric door Rheden 
DG 25/7 Bazen GE krijgen de volle laag 

DG 26/7 Werknemers GE leggen werk twee uur neer 

DG 30/7 Werknemers van GE Rheden willen één ding: werken 
RB 30/7 GE-werknemers in Rheden in actie voor werk 

DG 31/7 Werk bij GE aantal keren neergelegd 

DG 6/8  Werknemers GE zijn verdeeld over acties 
DG 6/8  Moet er elke dag geld bij of gaat het om winst? 
DG 13/9 Akkoord bij General Electric in Rheden 
DG 16/9 Personeel GE kiest eieren voor geld  
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Getemde kracht 
door Jan Huisman 
 
Tijdens de laatste ontmoetingsmiddag 
verzuchtte een van de aanwezigen: “jullie 
schrijven alleen maar over oude motoren”. Dat 
is niet helemaal waar, maar inderdaad hebben 
we het favoriete onderwerp van de spreker, de 
gasturbine, wat laten zitten. Daarom hier een 
verhaal over de machine waar ik de laatste 
jaren van mijn werkzame leven het meest mee 
te maken gehad heb, de LM6000 gasturbine.  
 
De LM6000 gasturbine “gepackaged” 
Deze door GE ontworpen machine werd in de 
tijd dat Thomassen samenwerkte met Stewart & 
Stevenson, als TSSI, in hal 8 “gepackaged”. Dat 
wil zeggen dat de gasturbine zelf, die kant-en-
klaar uit Amerika kwam, hier in een geluid-
werende omkasting werd geplaatst, waarin en 
waaromheen ook alle hulpsystemen werden 
ondergebracht. 

 
 “Inpakken en wegwezen”, zou je zeggen, maar 
er zat toch heel wat meer vast aan deze 
activiteit. TSSI was als “packager” de ontwerper 
en de leverancier van de hele installatie, 
verantwoordelijk voor het ontwerp, de 
uitvoering, de bouw, de inbedrijfstelling en de 
nazorg van alles wat in de installatie voorkwam. 
Dit kon betekenen: inclusief het gras in de 
voortuin, liefst gemaaid, bij wijze van spreken. 
“Turn-key”, noemt de deskundige zo’n project.       
 
 

Het project 
Bij al dat ontwerpen, bouwen en inbedrijfstellen 
was mijn rol in een project bescheiden. Ik 
vlooide bij Thomassen of bij TSSI de set 
instructieboeken van de betreffende installatie 
door, op zoek naar zaken die interessant 
konden zijn voor mijn cursussen. Met die 
gegevens stelde ik een cursusboek samen en 
dat liet ik drukken bij Emcé in Elst. Er werden 
afspraken met de klant gemaakt en ik ging op 
enig moment, meestal kort vóór de inbedrijf-
stelling, op reis om ter plaatse een of meer 
cursussen te geven. Behalve de cursusboeken 
sleepte ik ook altijd een lading kleine onder-
delen mee om de cursisten wat details van de 
machine te kunnen tonen.  

 
Ik zorgde dat ik ruim op tijd op de bouwplaats 
was, zodat ik nog even kon kijken hoe ver men 
was en hoe de lay-out van de installatie precies 
was. Het project was dan meestal in de afbouw-
fase, wat wil zeggen dat het op mij overkwam 
als een complete chaos, met tientallen mensen 
van verschillende bedrijven aan het werk, elk 
zijn eigen ding doende. Als het goed was hield 
de Thomassen “site engineer” het overzicht 
over de werkzaamheden. Ik had altijd mijn 
twijfels of het in de beperkte tijd tot de geplande 
“first firing” wel allemaal gereed zou komen, 
maar dat is altijd gelukt. Wel maakte de ploeg 
lange dagen, zeker in de laatste fase van de 
bouw.  
 
Warmte en kracht 
De LM6000, waar ik het hier over wil hebben, 
wordt veel toegepast in kleine elektriciteits-
centrales, als onderdeel van een bedrijf dat 
twee producten nodig heeft: elektriciteit 
(“kracht”) en warmte. Beide producten kunnen 

 
Een typische LM6000 “package” 

Een WKC in aanbouw 
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door een LM6000 geleverd worden, mits die 
machine in een “warmtekracht” configuratie 
opgenomen is. Dat wil zeggen dat de gasturbine 
een generator aandrijft die elektriciteit maakt, 
terwijl de hete uitlaatgassen van de gasturbine 
nuttige warmte leveren voor een fabricage-
proces. Dat laatste kan van alles zijn: papier, 
cement, olie, kattenkorrels, petrochemie, noem 
maar op, als er maar veel warmte bij nodig is. 
Een centrale waarin zowel warmte als kracht 
wordt geproduceerd heet een WKC, een 
“warmtekrachtcentrale”. 
 
Van vliegend naar stationair 
De LM6000 is een gasturbine die afgeleid is van 
een vliegtuigmotor (straalmotor). Onder een 
Boeing 747 hangen er vier en ze leveren 
stuwkracht om het vliegtuig van de grond te 
krijgen en in de lucht te houden, liefst met een 
behoorlijke snelheid in de goede richting. Aan 
die stuwkracht hebben we op de grond, in een 
WKC, erg weinig. Om toch op het land gebruik 
te kunnen maken van een type motor waarmee 
miljoenen uren gevlogen is en waar dus de 
kinderziektes wel uit zijn, heeft men de motor 
aangepast. Er komt nu geen stuwkracht meer 
uit, maar een draaiende as, die gekoppeld kan 
worden aan een generator. Zo’n van de 
luchtvaart afgeleide gasturbine noemt men in 
het jargon “aero-derivative”.  
 

 
Nu als landmotor 
Het blijkt dat de LM6000 als “landmotor” in staat 
is om 43 MW te leveren, dat is 43000 kW 
oftewel 57000 pk. Dat is de “kracht”, ongeveer 
43% van de brandstofenergie. De overige 57% 
krijg je vanzelf als warmte, omdat de uitlaatgas-
sen van een LM6000 een temperatuur van 
ongeveer 450°C hebben. Als je die gassen door 

een ketel leidt kun je stoom, heet water of hete 
olie maken, en daarmee is weer van alles 
mogelijk.  
 
Licht en sterk 
In het oorspronkelijke ontwerp van een 
vliegtuigmotor streeft men uiteraard naar een zo 
laag mogelijk gewicht per geleverde kW. Voor 
een landtoepassing is dat niet zo belangrijk, 
maar nu we toch een lichte machine hebben 
maken we graag gebruik van de mogelijkheid 
om de hele machine los te koppelen en naar 
een werkplaats te brengen als er groot onder-
houd nodig is. Een systeem van ruilmachines is 
beschikbaar om het proces van de klant binnen 
een paar dagen weer operationeel te hebben, 
terwijl de eigen machine in de werkplaats staat.  
 
Wilt u nog vliegen? 
Het gebruik van een LM6000 wijkt behoorlijk af 
van dat van een vliegtuigmotor. U weet wel dat 
een vliegtuig, na loskoppeling van de terminal, 
eerst taxiënd naar de startbaan moet rijden. Dat 
gebeurt met de motoren op het laagste pitje, 
“idle speed” genoemd. Een mooie gelegenheid 
om de motoren op te warmen, want daarna gaat 
het “van dik hout”. Eenmaal aangekomen op de 
startbaan en met groen licht van de verkeers-
toren gaat het gas er op. De laatste keer dat ik 
het telde kwam ik op vier (4!) seconden van 
nullast tot vollast. Vier seconden, probeer dat 
eens met uw Opeltje, van stilstand naar 130 
km/h, en dat niet één keer per dag, maar vele 
keren als er korte vluchten gemaakt worden. 
Daar komt nog bij dat de motor op de startbaan 
lucht aanzuigt van omgevingstemperatuur, zeg 
40°C in de tropen, en minuten later op 10000 m 
hoogte lucht van -50°C in de inlaat krijgt. De 
motor is dus helemaal gebouwd om dit soort 
extreme temperatuurswisselingen, zowel buiten 
als binnen in de motor, te kunnen overleven. 
Toch heb ik tijdens mijn vluchten weleens 
bedenkelijk naar de motoren zitten kijken. Het is 
misschien als passagier beter om niet al te goed 
te weten wat er zich in het inwendige van een 
straalmotor afspeelt. 
 
Getemde kracht 
Op het land gaat het allemaal wat rustiger. Het 
aantal starts is veel lager dan bij een vliegtuig, 
dat is al gunstig. Bovendien mag het opvoeren 
van het vermogen alleen maar langzaam 
gebeuren, omdat anders de ketel achter de 
gasturbine de geest geeft. Zo’n ketel vraagt een 
opwarmtijd van soms wel een uur, zodat de 

 
De oorsprong: een CF6-80C2 straalmotor 
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gasturbine ook in dat tempo opgevoerd mag 
worden. Men kan dus wel spreken van 
“getemde kracht” bij een landtoepassing. De 
aangezogen lucht heeft de omgevingstempe-
ratuur, ook dat is dus minder extreem dan bij 
een vliegtuig.  
 
Normaal onderhoud 
Kan het ook stuk? Jawel. In de eerste plaats 
kent een LM6000 als elke machine normale 
slijtage. Heel fijn stof, dat door de inlaatfilters 
gaat, heeft een schurende werking op de 
schoepen. De “hete delen”, dat zijn de onder-
delen van de verbrandingskamer en de 
turbines, hebben te lijden van de extreme hitte 
en slijten daardoor. Allemaal heel normaal en 
daarom is er een onderhoudsprogramma waarin 
men op basis van bedrijfsuren bepaalde 
werkzaamheden uitvoert. Bijvoorbeeld de 
verbrandingskamer en de hogedrukturbine 
worden na 25000 uur geïnspecteerd en zo 
nodig vervangen. Na 50000 uur krijgt de 
machine een grote beurt.  

 
Dit is niet normaal! 
Minder normaal is een CRASH. Bij vliegtuig-
motoren helaas niet zeldzaam, voornamelijk 
door het opzuigen van een of meer vogels. De 
motor is getest voor 4 pond “vogelmassa”, maar 
die beesten houden zich daar niet aan. Een 
spreeuwtje wordt zonder problemen (niet voor 
de spreeuw) vermalen, maar een zwerm  
spreeuwen kan fataal zijn. En wat denkt u van 
moeder de gans? Die weegt wel wat meer dat 4 
pond. Eén forse gans in de motor betekent:  
a) einde gans en b) einde motor.  
 
 

IJsvorming 
Gelukkig heeft een landmachine een filter voor 
de inlaatlucht, zodat vogels niet aangezogen 
worden. Het grootste gevaar in ons klimaat is 
ijsvorming in de inlaat. Er is weleens een 
machine gecrasht doordat er zich ijs in de inlaat 
had opgebouwd, dat er in flinke brokken afbrak 
en de compressor veranderde in “Schauffel 
Salat”, zoals onze oosterburen dat zo treffend 
weten te zeggen (“schoepsalade”). Het 
vervelende is dat men bij de eerste inspectie 
van zo’n gecrashte gasturbine geen ijs, en ook 
geen water vindt. Dat is al lang verdampt. De 
oorzaak van de crash wordt gevonden door het 
soort schade te vergelijken met eerdere 
gevallen, en door het bestuderen van het 
machinejournaal, waarin (hopelijk) bijgehouden 
is of en wanneer de operators de anti-ijs 
inlaatverwarming aangezet hebben. Gelukkig is 
het met de moderne regel- en beveiligings-
systemen wat gemakkelijker om gegevens over 
de machine alsnog boven water te krijgen.  
 
Milieueffecten 
In de uitlaat van elke verbrandingsmachine 
zitten voor het milieu schadelijke stoffen. Sinds 
het begin van de 90er jaren heeft men 
technische verbeteringen aangebracht in het 
verbrandingsproces, om de hoeveelheid 
schadelijke stoffen te verminderen. Dat is goed 
gelukt, al is het ten koste gegaan van de 
eenvoud van de machine. In de laatste 
uitvoering is een LM6000 voorzien van een 
ingewikkeld systeem van brandstofleidingen, 
regelkleppen, bijzondere branders en een 
massa software in de regelcomputers, om een 
lage uitstoot onder alle omstandigheden 
mogelijk te maken. Wat dat betreft is de 
LM6000 behoorlijk voor op zijn vliegende 
broertje, waar het ontwikkelen van schone 
verbranding nog in de kinderschoenen staat. Ik 
zie een vliegtuigmotor ook nog niet uitgerust 
worden met de massale hoeveelheid apparatuur 
die een “low emissions” LM6000 nodig heeft.   
 
Tot besluit 
Van de LM6000 zijn nu vele honderden 
machines in bedrijf. In Nederland draaien er 
maar een paar, maar in België heeft men 
massaal gekozen voor deze machine. Ik ben 
voor mijn cursussen wel in de meeste landen 
van West-Europa geweest. En ik vind het nog 
steeds een prachtige machine. 

 

Vogel dood, motor stuk… 
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Mijn moestuin 

 
Voor een ieder die een tuin of tuintje heeft, is 
het wellicht te overwegen een stukje daarvan 
om te toveren tot moestuin. 
 
Mijn tuin beslaat zo’n 200 m² en staat vol met 
struiken, bomen, planten en een bescheiden 
grasveld.  De tuin heb ik niet zelf aangelegd 
maar bij de aankoop van het huis er bij 
gekregen. Ik moet u eerlijk bekennen dat ik niet 
zo’n goede tuinman ben en mijn bruid heeft ook 
al geen groene vingers. Toch kunnen we er 
heerlijk zitten en genieten van de omgeving. Wij 
hebben geen overburen dus het uitzicht bestaat 
uit veel groen. Het huis staat in Dieren noord en 
zit geklemd tussen de Harderwijkerweg en de 
Kanaalweg. Daartussen ligt een enkele 
spoorbaan en vooral in de zomer hoor je de 
toeristische stoomtrein al van verre aankomen.  
 
Een stuk van ongeveer 20m² heb ik ontdaan 
van het aanwezige gewas en omgespit. Geen 
makkelijke klus, want de wortels van sommige 
struiken hadden zich fanatiek aan de wereld 
vastgehecht.  
De vraag is, wat kun je zoal in de moestuin 
planten. Toevallig kwam ik op een fietstocht 
langs een boerderij die groenten verkocht. Ook 
verkochten ze pootaardappelen en zonder 
enige kennis van zaken heb ik er 20 gekocht en 
in een gedeelte van de moestuin gepoot. 10 cm 
diep en 40 cm uit elkaar. Ik heb het nu over 
vorig jaar en ik moet u zeggen dat de oogst 
fantastisch was. Heerlijke aardappelen en goed 
houdbaar zodat we er lange tijd van gegeten 
hebben. Dit jaar heb ik pootaardappelen in het 
andere stuk van de moestuin gezet en deze heb 
ik gekocht bij een tuindersbedrijf in Eerbeek. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Aardappelen kunt u ook eenvoudig kweken in 
een emmer. Het resultaat is verbluffend. Van de 
oogst van 1 emmer kunt u gerust 3 dagen eten. 
Boor eerst een redelijk groot gat (min. 15 cm) in 
de bodem. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
De patatten kunnen geoogst worden als het loof 
is afgestorven; het ziet er dan niet uit, maar dan 
gaat de schop in de grond en rooien maar. 
 
Boontjes zijn ook een dankbaar product. En zo 
simpel. Je koopt een zakje bonen en zet ze (na 
15 mei) in de grond, ongeveer 30 tot 40 cm van 
elkaar. Een beetje onkruid wieden en verder 
heb je er geen omkijken naar. 
Dit jaar heb ik ook een stukje tuin gereserveerd 
voor kolen. Bloemkool, Chinese kool, broccoli 
en rode kool. Geen idee wat het wordt, maar het 
ziet er goed uit. Het grote probleem met kool is 
dat ze worden aangevreten door slakken. 
Zeker, er zijn slakkenkorrels te koop maar let er 
altijd op dat die geen schade kunnen 
aanbrengen aan insecten.  
  
Wat zeker lukt zijn ui en knoflook. Knoflook is zo 
makkelijk. Je koopt een knoflook in de 
supermarkt en je zet de tenen ervan in de 
grond; makkelijker kan niet. Ik heb ze in april in 
de grond gezet en kan ze in november oogsten.  
 
Al het tuinafval gaat de compostbak in. Ik heb er 
één staan en maak er dankbaar gebruik van. 
 
Veel plezier. 
Ab Boersma 
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Sommige leden van De Schakels gebruiken een 
computer en zijn daar in de loop der jaren, vaak 
met schade en schande, vaardig in geworden. 
Anderen moeten niets van zo’n apparaat 
hebben en ik denk maar zo: ieder zijn meug.  
De computeraars halen vaak informatie van 
Wikipedia, een encyclopedie die gratis 
toegankelijk is en een wereld aan informatie 
biedt, over van alles en nog wat. Uw redactie-
leden neuzen regelmatig in Wikipedia om mooie 
plaatjes of verhalen op te doen. 
Maar wie maakt eigenlijk dat Wikipedia? Niet de 
kaboutertjes, het gaat heus niet vanzelf. Omdat 
ik pas geleden zelf wat stukjes in Wikipedia 
wilde schrijven heb ik eens uitgezocht hoe dat 
instituut werkt, en waarom het allemaal gratis 
kan zijn.  
 
Een paar feiten: 

 Wikipedia bestaat sinds 15 januari 2001. Het is 
opgericht door de ondernemer Jimmy Wales en 
zijn werknemer Larry Sanger. De Nederlands-
talige Wikipedia is begonnen op 19 juni 2001. 

 De eigenaar van Wikipedia is de Wikimedia 
Foundation die voor alle Wikimedia-websites 
(waaronder Wikipedia) verantwoordelijk is en 
eigenaar is van de servers waar de bestanden 
op staan. 

 De auteurs, die meestal onder een pseudoniem 
werken, zijn eigenaar van het materiaal dat ze 
hebben vrijgegeven als vrije kennis. In de 
historie van een artikel is te zien welke auteurs 
wat aan het stuk geschreven hebben. Een 
gebruiker kan een profiel van zichzelf aanmaken 
en opnemen in Wikipedia. Er kan per artikel een 
overlegpagina aangemaakt worden. 

 Er bestaat geen redactie. Wel kan men spreken 
van een harde kern van bewerkers ('gebruikers') 
die vaak met Wikipedia bezig zijn en er goed 
vertrouwd mee zijn. Wanneer een beslissing van 
algemenere aard nodig is, kan er een stemming 
komen onder de gebruikers met stemrecht. 

 Moderatoren zijn gebruikers die gekozen zijn om 
de verschillende activiteiten op Wikipedia in 
goede banen te leiden. Ze kunnen bijvoorbeeld 
besluiten om iemand die zich ernstig misdraagt, 
te blokkeren. Inhoudelijk hebben de moderatoren 
echter geen extra rechten. 

 Wikipedia wordt per taal ingedeeld, niet per land. 
Er bestaat dus geen Nederlandse Wikipedia, 
alleen een Nederlandstalige: 
www.nl.wikipedia.org , de Duitstalige heet 
www.de.wikipedia.org, de Engelstalige 
www.en.wikipedia.org en zo voort.  

Bij het zoeken naar een artikel loont het soms de 
moeite om niet alleen de Nederlandstalige 
Wikipedia te raadplegen, maar ook een in een 
andere taal.  
 
Iedereen mag Wikipedia-pagina’s bewerken, 
daarvoor is geen vraag om toestemming nodig. Je 
kunt je dus afvragen hoe betrouwbaar Wikipedia 
is. Maar er zijn wel regels en afspraken waaraan 
iedereen zich moet houden. Wanneer er 
onenigheid bestaat over de inhoud van een artikel 
moet men bijvoorbeeld goede bronnen kunnen 
noemen. Deze aanpak is tegelijk de kracht en de 
zwakte van Wikipedia. De kracht, omdat fouten in 
een artikel snel hersteld kunnen worden door 
specialisten op een bepaald gebied. De zwakte, 
omdat Wikipedia zelf geen enkele garantie kan 
bieden over de betrouwbaarheid van een bijdrage.  
Omdat de inhoud van Wikipedia valt onder een 
vrije licentie, voor vrije kennis, heeft men strikte 
regels voor het gebruiken van materiaal van 
anderen. Alles wat ingebracht wordt moet vrij zijn 
van rechten of met toestemming van de 
rechthebbenden gebruikt worden. 
 
Er is geen reclame op Wikipedia, omdat men vindt 
dat reclame niet thuishoort in een encyclopedie. 
Reclameboodschappen zijn ook niet nodig, omdat 
Wikipedia het geld dat men nodig heeft binnen 
krijgt via donaties. 
 
De ervaringen die ik heb opgedaan met het 
schrijven van artikelen in Wikipedia zijn zeer 
leerzaam geweest, en ook een beetje verslavend. 
Je moet wèl erg wennen aan het feit dat anderen 
jouw artikelen gaan veranderen, soms stukken 
eruit halen of via de overlegpagina met andere 
deskundigen in een heftige discussie belanden 
over de juistheid van een bewering. Het leert je 
wel voorzichtig te zijn met wat je schrijft, want al 
die gebruikers samen weten per definitie meer 
dan je zelf doet. Toch kan ik Wikipedia van harte 
aanbevelen voor een ieder die iets wil vastleggen 
over een onderwerp waar een groot publiek 
belangstelling voor zou kunnen hebben. 
 

 

Hoe werkt eigenlijk dat Wikipedia? 
door Jan Huisman 
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Verticaal 
  1. Hier ligt het Noorderdierenpark 
  2. Bij HTC maken ze ... 
  3. Oude Nederlandse handelspost in Japan 
  7. Begeleidt schepen over waterwegen 
  9. Nou tabe dan,ik groet U mijn mooi .... 
10. In dit land betalen ze met Kronen 
11. Indonesisch dwerghert 
13. Ned. voetballer en zeezoogdieren 
14. Stad in West-Australië 
15. Dit onderdeel zit veel in turbines 

17. Zuid-Afrikaans gehakt 

Horizontaal 
  4. Hond en type motor 
  5. Japanse lekkernij 
  6. Tropische roofvis 
  8. Grootste vliegende zeevogel 
12. Natuurgebied in Flevoland 
16. Koreaanse munt 
17. Pikketanissie 
18. Hier ligt een schip voor 

19. Hooimaand 

Schakelwoord 
door Ab Boersma 
Een puzzel met een internationaal tintje 
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Indien onbestelbaar retour: Smitsweide 19, 6983 EH Doesburg 

Foto van het Thomassenpersoneel, genomen op 1 april (geen mop) 1918. 

Op die dag werd de werkdag gewijzigd van 10,5 uur naar 8 uur. 

 


